BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




® Offenlegungsschrift 
® DE 10100 248 Ai 



® 



DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



® Aktenzeichen: 
® Anmeldetag: 
© Offenlegungstag: 



101 00 248.3 
5. 1.2001 
11. 7.2002 



Int. CI. 7 : / / / 

B 65 B 61/261 

B 65 B 19/00 *- 
< 
00 
CM 

o 
o 



m 

a 



© An rn elder: 

Focke & Co (GmbH & Co), 27283 Verden, DE 

© Vertreter: 

Meissner, Bolte & Partner Anwaltssozietat GbR, 
28209 Bremen 



® Erfinder: 

Focke, Heinz, 27283 Verden, DE; Steinkamp, Irmin, 
21217 Seevetal, DE; Wittek, Diether, 27308 
Kirchlinteln, DE 

@ Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 
zu ziehende Druckschriften: 



DE 
DE 
DE 
DE 
DE 
DE 
DE 



199 51 140 A1 
199 24 449 A1 
197 34828 AI 
196 45 630 A1 
195 11 962 A1 
4420 707 A1 
297 17 752 U1 



Die folgandsn Angaban sind dan vom Anmoldar eingeraichten Unteriagen < 

© Verfahren und Einrichtung zur Kennzeichnung von Zigarettenpackungen 
© Zur faischungssicheren Kennzeichnung von Packun- 

gen, insbesondere Zigarettenpackungen (10), Gebinde- 

packungen (11) und Kartons (13), wird ein verschlusselter 

Code ermittelt, der vorzugsweise aus Ziffern besteht und 

an jeder Packung wahrend der Produktion angebracht 

wird. Der Code ist vorzugsweise eine verschlusselte Wie- 

dergabe von ublicherweise an der Packung vorhandenen 

unverschlusselten Produktionsdaten. Zur Oberpriifung 

der Echtheit einer Packung findet eine Kommunikation 

mit einer zentralen Speicherstelle fur die Daten statt. Die- 

se kann dutch Gegeniiberstellung des Codes mit den Pro- 
duktionsdaten die Korrektheit uberprufen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur identifi- 
zierbaren Kennzeichnung von Packungen, insbesondere Zi- 
garettenpackungen, mit Hilfe von an den Packungen ange- 
brachten Codes. Weiterhin betrifft die Erfindung eine Ein- 
richtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 
[0002] Die falschungssichere Kennzeichnung von Pak- 
kungen gewinnt vor allem in der Zigarettenindusttie an Be- 
deutung. Es geht darum, die nicht autorisierte Fertigung 
bzw. den nicht autorisierten Vertrieb von Markenprodukten 
durch falschungssichere Kennzeichnung zu erkennen. 
[0003] Bekannt sind bildhafte Markierungen an Packun- 
gen, deren Herstellung technisch aufwendig ist. Bei der in- 
dustriellen Nachahmung von Markenprodukten werden 
auch technisch komplexe Darstellungen an den Packungen 
iibernommen, so dass Sicherheit gegen Falschungen nicht 
gegeben ist. 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, MaB- 
nahmen fiir eine falschungssichere Kennzeichnung von ins- 
besondere Zigarettenpackungen vorzuschlagen mit dem 
Ziel, die Korrektheit der Kennzeichnung bzw. Codierung 
und damit des Markenprodukts im Nachhinein priifen zu 
konnen. 

[0005] Zur Losung dieser Aufgabe ist das erfindungsge- 
mafie Verfahren durch folgende Merkmale gekennzeichnet: 

a) jede Packung wird bei der Herstellung mit einem 
verschliisselten Code versehen, 

b) jeder Fertigungsanlage und/oder Verpackungsma- 
schine fur die Herstellung der Packungen wird ein von 
Zeit zu Zeit wechselnder Schliissel fur die Fesflegung 
des Codes zugewiesen, 

c) der Code wird (zentral) erfasst und ist abrufbar. 

[0006] Abweichend von den bisher ublichen Kennzeich- 
nungssystemen wird erfindungsgemaB so vorgegangen, dass 
an der Packung Kennzeichen bzw. Codes angebracht sind, 
die aufgrund eines bestimmten, nicht unmittelbar erkennba- 
ren Inhalts die Zuordnung ermoglichen. Die Zuordnung des 
Codes ist demnach aufgrund einer tiberpriifung in Zusam- 
menarbeit mit dem Hersteller moglich, jedenfalls aufgrund 
einer Anfrage bei einer (zentralen) Sammel- bzw. Speicher- 
station fur die Codes. 

[0007] Der verschlusselte Code kann aus Zahlen und/oder 
Buchstaben bestehen. Fiir die Verschlusselung konnen Ver- 
fahren eingesetzt werden, die nicht entschliisselbar sind, 
zum Beispiel eine Verschlusselung mit mathematischer For- 
mel. Ein Polynom 7. Grades ist als Verschlusselung einer 
Ziffernkombination nicht zu entschliisseln. Die verschlus- 
selte Ziffernkombination, also der Code, hat erfindungsge- 
maB mehrere Stellen, vorzugsweise etwa 6 bis 12 Stellen. 
[0008] Zigarettenpackungen sind iiblicherweise mit einer 
unverschliisselten Kennzeichnung versehen, namlich mit ei- 
ner Kennziffer, die Auskunft iiber Produktionsdaten der Zi- 
garetten gibt. ErfindungsgemaB ist der (verschlusselte) Code 
inhaltlich den Kennziffern der betreffenden Packung zuge- 
ordnet und zusammen mit diesen an der Packung ange- 
bracht. Insbesondere ist der Code eine verschlusselte Wie- 
dergabe der Kennziffern selbst. ZweckmaBigerweise ist ei- 
ner Fertigungsanlage, einer "Linie" und/oder jeder (Verpak- 
kungs-)Maschine ein Codierungsaggregat zugeordnet, be- 
stehend aus Druckwerk und Rechner. Letzterer fiihrt nach 
MaBgabe des jeweils vorgegebenen Schliissels die Ver- 
schlusselung der Codes, insbesondere der Kennziffern 
durch. 

[0009] Weiterhin ist von Bedeutung, dass nicht nur die 
Einzelpackungen bzw. Zigarettenpackungen selbst, sondern 
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auch Gebindepackungen (Zigarettenstangen) und (Versand- 
)Kartons mit einem verschliisselten Code - in Verbindung 
mit jeweils zutreffenden Kennziffern - versehen sind. Die 
Codes fur die verschiedenen Packungstypen stimmen nicht 

5 miteinander iiberein, und zwar durch Anwendung entspre- 
chend unterschiedlicher Schliissel bzw. aufgrund unter- 
schiedlicher Zusammensetzung der Kennziffern. 
[0010] Die Handhabung des erfindungsgemaBen Systems 
erfolgt in der Weise, dass die produktionsbedingten Kenn- 

10 ziffem unter Gegenuberstellung der zu diesen gehorenden 
verschlusselten Codes zentral erfasst und in (Datenbank- 
)Listen eines Zentralrechners niedergelegt werden. Die Da- 
ten sind bei Bedarf iiber ein Kommunikationsnetz, insbe- 
sondere iiber Internet, durch Kunden und/oder Handler ab- 

15 rufbar. Die tiberpriifung erfolgt insbesondere in der Weise, 
dass die Zuordnung eines (verschlusselten) Codes zu be- 
stimmten Kennziffern gegeben ist. Diese tiberpriifung kann 
fur Einzelpackungen, Gebindepackungen und auch fiir Kar- 
tons erfolgen. 

20 [0011] Weitere Besonderheiten der Erfindung werden 
nachfolgend anhand der Zeichnungen naher erlautert. Es 
zeigt: 

[0012] Fig. 1 eine schematische Systemdarstellung fiir die 
Anbringung von verschlusselten Codes an Packungen, 
25 [0013] Fig. 2 eine schematische Systemdarstellung fur die 
Handhabung bzw. Verwertung und Nutzung der verschliis- 
selten Codes. 

[0014] In den Zeichnungen geht es um die Codierung bzw. 
Kennzeichnung von Packungen fur die Zigarettenindustrie. 

30 Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind Zigaretten- 
packungen 10 des Typs Klappschachtel bzw. Hinge-Lid ge- 
zeigt. Des Weiteren sind Gebindepackungen 11 betroffen, 
also sogenannte Zigarettenstangen aus inehreren Zigaretten- 
packungen 10 mit einer AuBenumhullung 12 aus Papier, 

35 Karton oder Folie. SchlieBlich sind auch (Versand-)Kartons 
13 betroffen, die zur Aufnahme einer Mehrzahl von Gebin- 
depackungen 11 dienen. 

[0015] Alle Packungsbehalter bzw. Umhiillungen der drei 
Packungstypen 10. 11 und 13 sind mit einer unverschliissel- 
40 ten Kennzeichnung, namlich einer Kennziffer 14, versehen, 
die Auskunft iiber Fertigungsdaten gibt. Bei dem vorliegen- 
den Beispiel geben die beiden ersten Buchstaben dd den 
Produktionstag, die beiden nachfolgenden Buchstaben mm 
den Produktionsmonat, die weiteren Buchstaben yy das Pro- 
45 duktionsjahr, der nachste Buchstabe f die Produktionsstatte, 
also die Fabrik und schlieBlich der Buchstabe M die jewei- 
lige Maschine an. Diese Daten sind iiblicherweise als Ziffer 
an der Zigarettenpackung 10 bzw. Gebindepackung 11 und 
am Karton 13 angebracht. Die Kennziffern 14 konnen auch 
50 so eingeteilt werden, dass kleinere Zeiteinheiten erfasst 
sind, zum Beispiel Stunden und/oder Minuten. Die Kennzif- 
fern 14 werden iiblicherweise unmittelbar im Bereich einer 
zugeordneten Verpackungsmaschine durch ein Druckwerk 
an den Packungen 10, 11, 13 angebracht. 
[0016] Fig. 1 zeigt als Beispiel eine Fertigungsanlage, 
namlich eine sogenannte Linie, fiir die Herstellung der drei 
Packungen. Eine erste Verpackungsmaschine - ein Packer 
15 - fertigt die Zigarettenpackungen 10, also Klappschach- 
teln mit Zigaretten. Die Zigarettenpackungen 10 werden mit 
einer AuBenumhiillung aus Folie versehen und sodann ei- 
nem Gebindepacker 16 zugefuhrt zum Herstellen von aus 
mehreren Zigarettenpackungen 10 bestehenden Gebinde- 
packungen 11. Die hergestellten Gebindepackungen werden 
einem Kartonpacker 17 zugefuhrt, der eine groBere Anzahl 
von Gebindepackungen 11 in Kartons 13 fiir den Versand 
verpackt. 

[0017] Jeder Verpackungsmaschine 15, 16, 17 ist ein ei- 
genstandig steuerbares Druckwerk fiir die Anbringung der 
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Kennziffern 14 zugeordnet. 

[0018] Dariiber hinaus werden im Bereich der Verpak- 
kungsmaschinen 15, 16, 17 die verschliisselten Kennzei- 
chen, also Codes 18, angebracht. Diese werden ebenfalis im 
Bereich der Verpackungsmaschinen 15, 16 und 17 an der je- 
weiligen Packung angebracht. Hierzu sind besondere Bin* 
heiten - Codierungsaggregate - vorgesehen, die mil der Ver- 
packungsmaschine 15, 16, 17 verbunden werden, namlich 
ein Druckwerk in Verbindung mit einem Rechner. Letzterer 
ermitteit den jeweils anzubringenden Code 18 unter Berfick- 
sichtigung eines von Fall zu Fall festzulegenden Schlussels 
19. Der Code 18 besteht zweekmaBigerweise aus einer 
Folge,von Ziffern, also aus einer Zufallszahl, kann aber al- 
temativ auch aus anderen erkennbaren Zeichen bestehen. 
Der Code ist inhaltlich der Kennziffer 14 derselben Packung 
zugeordnet, ist insbesondere eine verschlusselte Wiedergabe 
dieser Kennziffer 14. 

[0019] Eine Besonderheit des Systems besteht darin, dass 
einer Verpackungsmaschine oder einer Fertigungsanlage 
bzw. einer aus mehreren Verpackungsmaschinen bestehende 
Linie ein Schlussel 19 zugewiesen wird. Dieser ist in Fig. 1 
symbolisch dargestellt. Es handelt sich dabei um ein Pro- 
gramm zur Erstellung des verschliisselten Codes 18, insbe- 
sondere um eine mathematische Formel. 
[0020] Die aus Rechner und Drucker bestehende Einheit 
fur die Anbringung des verschliisselten Codes 18 ist so aus- 
gebildet, dass unbefugter Zugang zum Rechner und/oder 
Drucker nicht moglich ist. Zu diesem Zweck ist die Einheit 
von einem geschlossenen Gehause umgeben - sogenannte 
Black Box. Der Schlussel 19 kann dabei iiber Fernsteuerung 
eingegeben werden. Es ist aber auch denkbar, die Einheit 
aus Drucker und Rechner jeweils mit dem vorgegebenen 
SchlUssel der Produktionsstatte zur Verfugung zu stellen 
und an der betreffenden Maschine anzubringen. 
[0021] Der Code 18 ist vorzugsweise eine verschlusselte 
Ziffer, aus der ebenfalis Daten fiber die Fertigung und Ver- 
packung der Zigaretten (oder anderer Produkte) rekonstru- 
iert werden konnen. Insbesondere ist der Code 18 eine. ver- 
schlusselte Wiedergabe der Kennziffer 14. Beide Identifizie- 
rungsmerkmale, namlich Kennziffer 14 und Code 18, sind in 
unmittelbarer Gegeniiberstellung, insbesondere untereinan- 
der, an der jeweiligen Packung angebracht. 
[0022] Der jeweilige Schlfissel 19, von dem in Fig. 1 bild- 
lich, symbolhaft unterschiedliche Ausfuhrungen dargestellt 
sind, wird in einem Schlusselrechner 20 ermitteit. Der 
Schlfisselrechner 20 gibt eine Verschliisselungsformel vor, 
zum Beispiel ein Polynom 7. Grades. In Verbindung mit den 
Kennziffern wird hieraus jeweils an Ort und Stelle, namlich 
fur die Produktionsstatte und/oder fur die einzelne Verpak- 
kungsmaschine, der der jeweiligen Kennziffer 14 zuzuord- 
nende Code 18 errechnet. Dazu ist der Produktionseinheit 
bzw. jeder Verpackungsmaschine ein Codierungsaggregat 
zugeordnet, welches aus Druckwerk und Rechner besteht. 
Der Rechner ermitteit nach dem jeweils yorgegebenen 
Schlussel 19 die Codes 18, namlich eine verschlusselte Dar- 
stelhmg der Kennziffer 14. 

[0023] Der vorgegebene Schlussel 19 ist dabei fur eine be- 
grenzte Produktionsdauer der Anlage bzw. Maschine oder 
fur eine begrenzte Produktionsmenge ausgelegt. Bei Errei- 
chen eines vorgegebenen Zeitpunkts oder einer Produkti- 
onsmenge wird ein entsprechendes Signal erzeugt oder die 
Verpackungsmaschine abgeschaltet. Insbesondere kann ein 
bestimmter Schliissel 19 begrenzt sein fur Codes 18 einer 
bestimmten, in begrenzter Menge herzustellenden (Zigaret- 
ten-)Marke. 

[0024] Die Identifizierung der Packung bzw. des Produkts 
ist durch die Produktionsstatte moglich, insbesondere aber 
durch GroBhandler. Einzelhandler und vor allem durch End- 
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verbraucher. Letztere konnen die Korrektheit der Produkte 
anhand der Zigarettenpackung 10 oder der Gebindepackung 
11, namlich anhand der Kennziffer 14 in Verbindung mit 
dem verschliisselten Code 18 feststellen. 
5 [0025] Fur die Oberprufung der Korrektheit einer Pak- 
kung sind die erforderlichen Informationen von einer Zen- 
trale abzurufen. Ein bevorzugter Losungsweg sieht so aus, 
dass die Verschlusselungsformeln bzw. die verschiedenen 
Schlfissel 1? fur Produktionsstatten und/oder Verpackungs- 
10 maschinen einem Zentralrechner 21 zugefiihrt werden. Die- 
ser sammelt demnach die Schlussel 19 bzw. Codes 18 fur die 
einzelnen Produktionsstatten und/oder Verpackungsmaschi- 
nen. Des Weiteren erhalt der Zentralrechner 21 die produk- 
tionsbedingten, unverschlusselten Kennziffern 14. Diese 
15 Daten werden gespeichert und einem weiteren Zentralrech- 
ner zugefuhrt, namlich einem Auswertungsrechner 22. Die 
tjbertragung der Daten erfolgt dabei durch Datentrager 23, 
die einen nicht autorisierten Zugriff zu den Daten verhin- 
dem, insbesondere Magnetbander. Der Datentrager 23 ent- 
20 halt demnach die einander zugeordneten Kennziffern 14 und 
Codes 18. 

[0026] Der Auswerterechner 22 halt die Daten fur eine 
Auswertung bzw. fur eine Kontrollpruf ung bereit. Insbeson- 
dere werden jeweils die einer Packung zuzuordnenden Zif- 
25 fernkombinationen bereitgehalten, namlich die (unver- 
schlfisselte) Kennziffer 14 mit dem zugeordneten Code 18. 
Des Weiteren werden die Zahlen bzw. Daten im Bereich des 
Auswertungsrechners 22 so geordnet, dass die von einer 
Verpackungsmaschine und/oder von einer Linie und/oder ei- 
30 ner umfanglicheren Produktionsstatte gefertigte Charge als 
Einheit gespeichert und fiir einen eventuellen Zugriff bereit- 
gehalten wird. So konnen Daten als Block gespeichert wer- 
den, die einem bestimmten Schlfissel 19 zuzuordnen sind. 
[0027] Die gespeicherten Daten konnen auf verschiedene 
35 Weise Handlem und Verbrauchem zur t)berprfifung von ge- 
kanfter Ware zur Verfugung gestellt werden. Hierzu ist eine 
Kommunikation zwischen Handler bzw. Kunden einerseits 
und dem Hersteller bzw. dem zentralen Speicher anderer- 
seits erforderlich. Besonders vorteilhaftist die Kommunika- 
40 tion fiber das Internet 24, welches symbolisch in Fig. 2 ge- 
zeigt ist Der Interessent - Verbraucher bzw. Handler - muss 
die auf der Packung erkennbaren Daten, insbesondere den 
verschliisselten Code 18, durchgeben an die Zentrale bzw. 
den Auswertungsrechner. Dieser iiberprfift, ob die durchge- 
45 gebenen Zahlen fur Herstellungsort, -zeit und Marke zutref- 
fen. 

[0028] Die Kommunikation zwischen dem Interessenten 
und der Zentrale bzw. dem Auswertungsrechner 22 kann auf 
verschiedene Weise erfolgen. Der einfacbste Weg geht fiber 
50 ein Handy 25 und das Internet 24. Komfortabler kann die 
Kommunikation fiber einen Personalcomputer, also fiber ei- 
nen PC 26 erfolgen. Eine Besonderheit ist das Ablesen der 
Daten an den Packungen mit Hilfe eines Scanners 27, der 
fiber das Internet 24 oder auf andere Weise direkt mit dem 
55 Auswertungsrechner 22 verbunden sein kann, so dass die 
eingelesenen Daten unmittelbar zu einer Antwort fiihren, die 
an dem Scanner 27 angezeigt werden kann. 
[0029] Die Einheiten bzw. Aggregate fur die Ermittlung 
und Anbringung der Codes an den Packungen, also Finhei- 
60 ten aus Rechner und Drucker, werden zweekmaBigerweise 
in der Zentrale unter Einsatz des Schliissels 19 program- 
miert, der Produktionsstatte zur Verfugung gestellt und nach 
Erffillung der Aufgabe an die Zentrale zuruckgegeben. Die 
Programmierung kann allerdings auch fiber auswechselbare 
65 Chips oder andere Datentrager unmittelbar in der Produkti- 
onsstatte erfolgen. 

[0030] Die Zentrale fiir die Zusammenstellung und Spei- 
cherung der Kontrolldaten kann regional, zum Beispiel nach 
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Bundeslandern, national oder international eingerichtet sein. 
Bezugszeichenliste 

10 Zigarettenpackung 

11 Gebindepackung 

12 AuBenumhullung 

13 Karton 

14 Kennziffer 

15 Packer 

16 Gebindepacker 

17 Kartonpacker 

18 Code 

19 Schliissel 

20 Schliisselrechner 

21 Zentralrechner 

22 Auswertungsrechner 

23 Datentrager 

24 Internet 

25 Handy 

26 PC 

27 Scanner 

Patentanspriiche 



10 



15 



20 



25 



1. Verfahren zur identifizierbaren Kentizeichnung von 
Packungen, insbesondere Zigarettenpackungen, mit 
Hilfe von an den Packungen angebrachten Kennzeich- 
nungen, gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

a) jede Packung (10, 11, 13) wird bei der Herstel- 30 
lung mit einem verschliisselten Code (18) verse- 
hen. 

b) jeder Fertigungsanlage und/oder Verpackungs- 
mascbine fur die Herstellung der Packungen (10, 
11, 13) wird ein von Zeit zu Zeit wechselnder 35 
Schliissel (19) fur die Festlegung des verschliis- 
selten Codes (18) zugewiesen, 

c) der Code (18) wird (zentral) erfasst und ist ab- 
rufbar. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 40 
net, dass der Schliissel (19) (zentral) fur jede Ferti- 
gungsanlage und/oder Verpackungsmaschine erstellt 
und verdeckt, insbesondere in einer abgekapselten Ein- 
heit aus Rechner und Drucker - Codierungsaggregat -, 
der Fertigungsanlage und/oder jeder Verpackungsma- 45 
schine zur Verfugung gestellt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Schliissel (19) fur die einer Ferti- 
gungsanlage und/oder Verpackungsmaschine zugeord- 
neten Codes (18) auf eine bestimmte Fertigungsmenge 50 
und/oder Fertigungsdauer beschrankt ist 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder Einem der weite- 
ren AnSpriiche, dadurch gekennzeichnet, dass Zigaret- 
tenpackungen (10) und/oder Gebindepackungen (11) 
und/oder (Versand-)Kartons (13) fur Zigarettenpackiin- 55 
gen (10) bzw. Gebindepackungen (11) jeweils mit ei- 
nem verschliisselten Code (18) gekennzeichnet sind, 
insbesondere mit unterschiedlichen Codes (18), 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der an der 60 
Packung anzubringende Code (18) aufgrund von ob- 
jektiven Produktionskennziffern, insbesondere auf- 
grund einer (ebenfalls) an der Packung angebrachten, 
aus Produktionsdaten bestehenden Kennziffer (14), 
wahrend der laufenden Produktion durch das Codie- 65 
rungsaggregat mit Hilfe des Schlussels (19) erzeugt 
wird, insbesondere auf der Grundlage einer mathemati- 
schen Formel. 



6. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass auf jeder 
Packung der verschlusselte Code (18) und die Informa- 
tionen iiber die Produktion enthaltene Kennziffer (14) 
angebracht sind, insbesondere unmittelbar neben- oder 
untereinander. 

7. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Schliis- 
sel (18) von einem Schliisselrechner (20) ermittelt und 
- fiber das Codierungsaggregat - der Produktionsstatte 
bzw. Verpackungsmaschine zur Verfugung gestellt 
wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die mit Hilfe 
des Schlussels (19) erzeugten Codes (18) einem Zen- 
tralrechner (21) zufuhrbar sind, in den auch die (unver- 
schliisselten) Kennziffem (14) eingegeben werden, 
wobei der Zentralrechner (21) Aufstellungen anfertigt, 
die jeweils Gegeniiberstellungen von Kennziffem (14) 
und zugeordneten Codes (18) enthalten. 

9. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weiteren 
Anspriiche, gekennzeichnet durch einen (weiteren) 
zentralen Rechner, namlich einen Auswertungsrechner 
(22), der die Daten zur Identifizierung bzw. Authentifi- 
zierung speichert, namlich insbesondere aufgrund der 
Berechnungen des Zentralrechners (21) und der fur 
eine Abfrage durch Benutzer, Handler, Kunden etc. 
eingerichtet ist. 

10. Verfahren nach Anspruch 1 oder einem der weite- 
ren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Au- 
thentifikationsdaten, namlich Kennziffem (14) und 
Code (18) fiber ein separates, internes Netz oder fiber 
ein 6ffentlicb.es Netz, insbesondere fiber Internet (24), 
abgefragt werden konnen, insbesondere mittels Handy 
(25) oder PC (26) oder Scanner (27). 

11. Einrichtung zur identifizierbaren Kennzeichnung 
von Packungen, insbesondere Zigarettenpackungen 
(10), mit Hilfe von an den Packungen angebrachten 
Kennzeichnungen, gekennzeichnet durch folgende 
Merkmale: 

a) Herstellungsmaschinen bzw. Verpackungsma- 
schinen fur die Fertigung der Packungen und/oder 
einer Fertigungsanlage sind Codierungsaggregate 
zugeordnet, bestehend aus einem Rechner und ei- 
nem Druckwerk zum Anbringen von Codes (18) 
an den Packungen, 

b) das Codierungsaggregat ist einstellbar zur Er- 
zeugung eines verschliisselten Codes, insbeson- 
dere durch Verschliisseln einer fertigungsbeding- 
ten Kennziffer (14), 

c) die (verschliisselten) Codes (18) sind in einer 
Zentrale speicherbar, insbesondere in einem Zen- 
tralrechner (21) und fiber ein Kommunikations- 
netz abrufbar. 

12. Einrichtung nach Anspruch 11, gekennzeichnet 
durch einen gesonderten Schliisselrechner (20) fur die 
Ermittlung eines einer Produktionsanlage und/oder ei- 
ner Einzelmaschine zugeordneten Schlussels (19) und 
durch einen gesonderten Zentralrechner (21) sowie ei- 
nen Auswertungsrechner (22), wobei Abfragen fiber 
das Kommunikationsnetz ausschlieBlich dem Auswer- 
tungsrechner (22) zufuhrbar sind. 
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